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1. Objeto

Establecer ladocumentacion minima que debera aportar el cliente para la correcta revision
técnicay fabricacién de sus pedidos.

2. Documentacién requerida por cada referencia

Para cada referencia a fabricar, el cliente debera remitir:
a) Plano en PDF

El plano en formato PDF sera el documento de referencia para fabricacion. Debera
incluir, como minimo:

o Referencia de la pieza.
e Material, espesory, en su caso, acabado o tratamiento.

e Cotas y tolerancias necesarias para fabricar. Deberan quedar claramente
identificadas las cotas criticas de fabricacion.

e Numero de revisién o version del plano.
b) Archivo CAD / STEP

Se debera adjuntar el archivo geométrico correspondiente en formato CAD nativo o
STEP / STP, preferentemente DXF escala 1:1, debiendo coincidir con el plano PDF
enviado.

c) Hoja de pedido

La hoja de pedido debera indicar, al menos:

e referencia,

e cantidad solicitada,

e vy, cuando proceda, plazo de entrega o prioridad.

3. Identificacion de archivos

Todos los archivos remitidos deberan estar correctamente identificados.

El nombre del archivo deberd incluir obligatoriamente la referencia de la piezay el numero
de revisién o versién del plano. Este criterio sera aplicable tanto al plano PDF como al
archivo CAD/STEP asociado.

Ejemplo de nomenclatura:
e REFERENCIA_REVO1.pdf
e REFERENCIA_REVO01.step

4. Validacion documental

La documentacidn se considerara valida unicamente cuando exista coincidencia entre el
plano PDF, el archivo CAD/STEP y la hoja de pedido, y cuando la revision vigente para
fabricar esté claramente identificada. En caso de discrepancia o falta de informacion, la
referencia podra quedar pendiente de aclaracién antes de su lanzamiento a fabricacién.



